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Micro Diameter
Type No.  Diameter Corner R Flute Length Effective Length  O. A. L. Shank Dia.
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SEHRO305 3 0.5 1.2 8 50 4

SEHRO405 4 0.5 1.6 i1 50 4

SEHRO410 4 1.0 1.6 11 50 4

SEHROS505 5 A 2 13 50 6

SEHROS510 S 1.0 2 13 50 6

SEHRO605 6 0.5 2.5 15 S0 6

SEHRO610 6 1.0 2.5 15 50 6

SEHRO615 6 155 25 15 50 6

SEHRO805 8 0.5 3.5 20 60 8

SEHRO810 8 1.0 3.5 20 60 8

SEHRO815 8 £S5 3.5 20 60 8

SEHR0820 8 2.0 3.5 20 60 8

SEHR1005 10 0.5 4 25 /3 10

SEHR1010 10 1.0 pl 25 75 10

SEHR1015 10 1.5 4 25 75 10

SEHR1020 10 2.0 4 25 /5 10

SEHR1205 12 0.5 S 25 75 12 High Speed Cutting
SEHR1210 12 1.0 5 25 75 12 : :
SEHR1215 12 1.5 5 25 75 12 & High Hard Cutting
SEHR1220 12 2.0 S 25 75 12

SEHR1230 12 3.0 5 25 75 12
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