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/5 mm/3 @/2 om/o @8/2 om/o 8/23 mm/o @823 mm/o @8/59 mm/a
RO.5 45.000 | 880 [31.000, 420 |[35.700| 570 |25.000 | 400 |19.000 | 210 |13.300 | 150
R1.0 22000 880 15500 620 17.800 570 12500 400 9.500 210 6.600 150
R1.5 15.000 <900 10600 &30 12.100 570 8.500 400 6.400 210 4.500 150
R2.0 11.400 200 8.000 630 2.100 640 6.400 450 4.800 270 3.400 190
2.5 2.100 200 6.400 630 7.100 640 5.000 450 3.800 290 2.700 200
R3.0 7.600 200 5,300 670 6.000 670 4.200 470 3.200 300 2.200 210
R4.0 5.700  1.140 4.000 800 4.600 790 3.200 550 2.300 320 1.600 220
R5.0 4.600 1.070 3.200 750 3.600 740 2.500 520 1.200 330 1.300 230
R6.0 3.200 | 1.000 | 2.700 700 3.000 700 2.100 490 1.600 310 1.100 220
R8.0 2.900 230 2.000 650 2.300 670 1.600 470 1.100 270 770 190
R10.0 2.300 810 1.600 570 1.900 640 1.300 450 250 250 660 180
R12.5 1.900 670 1.300 470 1.400 510 1.000 360 760 210 530 150
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/3 mm/oD W/ mm/o @8/ om/a @8/ om/a #8929 mm/a 8/ mm/a
RO.5 50.000 2200 35000 1.500 50.000 2000 35000 1.400 32000 1.100 22400 800
R1.0 25.000 | 2200 | 17.500 1.500 24500 2.000 [17.000 1.400 17000 1.200 11.200 | 800
R1.5 16500  2.200 [ 11.600 1.500 146.000 2000 11.200  1.400 11.500 1.200 B8.000 800
R2.0 15.500 | 2.700 | 10.800 1.200 15.000 2200 10500 | 1.500 11.000 1.500 7.700 @ 1.040
R2.5 15.000 F3.200 FIO.500 2,200 F14.000 22,300 B9800 pi.600 PIG.000 B1.680 Br.000 p1.170
R3.0 12.500 P 3400 2500 2400 F11.500 2,200 B8.000 p1.500 p2.500 1.800 Fa.s600 p1.280
R4.0 10.000 | 2,500 | 7.000 | 1.960 | 2.000 | 1.700 | 6.300 | 1.200 | 7.100 | 1.350 | 5.000 60
R5.0 8.200  2.100 | 5.700 1.400 7.200 1.360 5.000 260 5700 1.080 4.000 /760
R&6.0 &.800 | 1.700 | 4,700 | 1.200 | 6.000 | 1.100 | 4.200 800 4.800 880 3.300 610
R8.0 5100 F1.300 [ 3.600 880 4.500 840 3.200 600 3.600 /80 2.500 540
R10.0 4100 1.000 2.200 720 3.600 680 2.500 480 2.900 540 2.000 380
R12.5 3.300 850 2.300 600 2.900 540 2.000 380 2.200 360 1.500 250
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